Een pijpenpot uit Gorinchem
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Inleiding

In de maand februari 1982, werden op de
plaats van enige slooppanden aan de Da-
lemstraat te Gorinchem, door de heren
M. C. W. Veen en R. Krielaart, vondsten
gedaan, die wijzen op het bestaan in vroe-
ger tijden van een 18de-eeuwse pijpen-
makerij op deze plaats. Restanten van
potten, waarin de pijpen gebakken wer-
den en een hoeveelheid pijpekoppen kon-
den verzameld worden. :

De pijpen worden door de vinders afzon-
derlijk gepubliceerd in het tijdschrift van
de Pijpologische Kring Nederland, terwijl
wij ons hier bepalen tot enige technolo-
gische aspecten van het pijpenbakken aan
de hand van waarnemingen aan -het ge-
vonden materiaal en daarop betrekking
hebbende archivalia.

Uit historische bronnen is in hoofdlijnen
de gang van zaken bij het pijpenbakken
wel bekend. Don Diico wijdde in 1980
reeds een artikel aan de techniek van het
pijpenmakersbedrijf te Gouda.®!

Uit de recente vondsten te Gorinchem
blijkt, dat er zowel duidelijke overeen-
komsten, als toch ook afwijkingen vast-
gesteld kunnen worden, die, voor wat de
pijpenpotten betreft, leiden tot de vast-
stelling van een eigen werkwijze in de
Gorinchemse pijpenmakerij.

De potten

Ter beschikking stonden een paar honderd
grove, rand-, wand- en bodemfragmenten,
van grote, min of meer tonvormige pot-
ten. De 114 tot 2 cm dikke scherf is ver-
vaardigd van een witbakkende klei, die
rijkelijk vermengd is met kaf (afb. 1). De
tijdens het bakken weggebrande kafjes
hebben de scherf niet alleen een ruw op-
pervlak gegeven, maar hebben de scherf
ook zeer poreus gemaakt. De talrijke
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kleine holtes verminderen de kans op
scheuren van de potwand, die uiteraard
aan grote temperatuurverschillen werd

“blootgesteld. Voor zover het scherven uit

de bovenhelft van de pot betreft, kan zo-
wel op de binnenkant als op de breuk
vastgesteld worden, dat de potten zijn op-
gebouwd uit kleibanden van ongeveer 6
cm breedte. De potwand dicht boven de
bodem vertoont echter druksporen aan de
binnenzijde, die corresponderen met een
drukpatroon van de knokkels van een
tot vuist gebalde hand. Een dergelijke
druk aan de binnenzijde kan bij het ver-
vaardigen van de pot alleen unitgeoefend
worden, als de buitenzijde ter plaatse van
de druk voldoende wordt gesteund. De
sporen laten zich o.i. afdoende verklaren,
door aan te nemen dat tenminste de
onderste helft van de pot in een vorm
is gemaakt. Het lijkt zelfs mogelijk iets
meer te weten te komen over de aard
van deze vorm. Het bovenste gedeelte
van de gereconstrueerde pot (afb. 2 nr. 1)
is nagenoeg cylindrisch van vorm; de
onderste helft loopt in de richting van de
bodem conisch toe, waarbij zowel aan
de buitenzijde als ook op de horizontale
doorsnede is te zien, dat de omtrek niet
meer een citkel vormt, doch duidelijk ge-
{acetteerd is met min of meer platte vlak-
ken. Daar, waar deze vlakken elkaar ra-
ken, vormen zij een hoek van ongeveer
135 graden. Een en ander wekt sterk
de indruk, dat de pot uit banden is op-
gebouwd, aanvankelijk in een gekuipt vat
met duigbreedten van ongeveer 10 cm.

Gevorderd tot de rand van het vat, on-
geveer halverwege de te maken pothoog-
te, stopte men met het aandrukken met
de vuisten, en ging over tot het vrij, uit
banden opboetseren van de bovenste pot-
helft. Na voldoende opstijven van het



1. Detail van potscherf met kafafdrukken.

vrije bovengedeelte, werd de pot in zijn
geheel omgekeerd, de vorm of kuip ver-
wijderd en tot slot de standring aange-
bracht. De finishing touch werd verkre-
gen door de gehele pot in de lengterich-
ting met een natte stoffer te strijken.
Een klein, doch belangwekkend detail
hebben wij nog niet vermeld. In het cen-
trum van de potbodem is, in enig stadium
van de vervaardiging, in ieder geval vé6r
het drogen van de klei, met een zeven-
kantig voorwerp, met een diameter van
13 mm, binnen in de pot een gat gesto-
ken. Dit gat doorboort de bodem niet,
doch reikt tot een diepte van bijna 2 ¢m
in de dikke potbodem (afb. 2, nr. 6).
Het diende voor het plaatsen van de
haspel.

De haspel
Bij Don Diico (1980) vinden wij het

volgende:
“In het midden van de pot stond een

haspel of trompet, een vuurvaste stan-
daard, die als steun voor de pijpen diende.
De haspel, die los in de potten geplaatst
stond, werd op zijn plaats gehouden door
een laag schrobbeles onderin de pijpenpot.
Schrobbeles is gebakken fijngestampt pij-
penafval . . .»

De potbodem(afb. 3) wuit Gorinchem
toont behalve het standgat voor de haspel,
ook een, door een bakscheur in de potwand
binnengesijpelde vlek glazuur, die wel af-
komstig zal zijn van ander bakgoed uit
de oven. In deze vlek glazuur zien wij
behalve het fijnere gruis van her schrob-
beles ook de vastgebakken rand van een
pijpekop; een ongelukje bij het bakken,
dat duidelijk aangeeft hoe de te bakken
pijp in de pot was geplaatst, namelijk met
de kopopening naar de potwand gericht
en de steel omhoog, steunend tegen de
haspel. Als wij uitgaan van de plaats van
de haspel en op een cirkel daaromheen,
te beginpen bij het vastgebakken kop-
fragment, pijpen plaatsen van de juiste
kopbreedte, (ruim 21 mm.), dan wordt
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2. Pijpenpot uit Gorinchem. met 17 pijpen de cirkel gesloten. De op-
1. Reconstructie, 2. reparatie met ijzeren  (raande stelen vormen een holle kegel,

kram, 3. sluitring, 4. schematische voorstel- bi 4 -
ling gevulde pot, 5. idem, in bovenaanzickr, ~ Waarbinnen stellig ook nog pijpen hebben

6. doorsnede bodemscherf, met ingetekende gestaan. Juist voor het plaatsen van de
pijpen en haspel. eerste serie pijpen in de pot, kan de

vermelde zevenkantige vorm van de has-
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3. Detail bodemscherf met hbaspelgat en frag-
ment van een vastgebakken pijpekop.

pel van betekenis zijn. Als wij 7 pijpen
nemen van de juiste kopbreedte, en deze
met de stelen omhoog tegen de haspel
plaatsen, dan blijken zij juist weer een
gesloten cirkel te vormen en iedere pijp
met zijn vlakke hiel tegen een van de
vlakken van de zevenkantige haspel te
rusten. Onzes inziens is dit een redelijke
verklaring voor de vorm van de haspel.

Zie afb. 2, nr, 5 en 6. Aanvankelijk had-
den wij problemen om ons voor te stellen
hoe men een zevenkantige haspel maakt.
Een zevenkantige staaf smeden is vrijwel
onmogelijk en bovendien mogen de pijpen
tijdens het bakken niet met ijzer in aan-
raking komen, daar er dan bruine verkleu-
ringen zouden ontstaan. Dat is ook de
reden, dat men bij reparatie van scheuren
in de potten, de daartoe gebruikte ijzeren
krammen nooit geheel door de potwand
steken liet (afb. 2, nr. 1 en 2), Zelfs aan
de buitenkant van de potten werd het

ijzer met minstens een halve cm dikke

kleilaag afgedekt. Om het hoe en waarom

van de zevenkantige haspelvorm te ver-
klaren, lijkt het ons zinvol om enkele
feiten op een rijtje te zetten.

1. De pijpenpotten zijn vervaardigd van
een witbakkende klei.

2. Als magering werd kaf gebruikt.

3. In de potwand komen fragmenten van
pijpestelen voor (afb. 4).

4. Zij werden vervaardigd in handvorm-
techniek.

5. In de 18de eeuw is alle gebruiksaarde-
werk op de draaischijf gemaakt.

6. Pottenbakkers en pijpenmakers krijgen
ruzie over de afmetingen van de pij-
penpotten, zowel in Gouda als in Go-
rinchem.

De punten 2 en 6 zullen in het vervolg

nog nader toegelicht worden. Inmiddels

dringt zich de conclusie aan ons op, dat
niet een pottenbakker, maar de pijpenma-
ker de pijpenpotten vervaardigde, Hij toch
had witbakkende klein in verschillende
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