
Een pijpenpot uit Gorinchem 
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Inleiding 

I n de maand februar i  1982, werden op de 
plaat s van enige slooppanden aan de Da-
lemstraa t  te Gorinchem , door  de heren 
M . C. W . Veen en R. Krielaart , vondsten 
gedaan, di e wijze n op het  bestaan in vroe-
ger  tijde n van een 18de-eeuwse pijpen -
makeri j op deze plaats . Restante n van 
potten , waari n de pijpe n gebakken wer -
den en een hoeveelheid pijpekoppe n kon-
den verzamel d worden . 
De pijpe n worden door  de vinder s afzon-
derlij k gepubliceer d in het  tijdschrif t  van 
de Pijpologisch e Krin g Nederland , terwij l 
wi j ons hier  bepalen tot  enige technolo-
gische aspecten van het  pijpenbakke n aan 
de hand van waarneminge n aan het  ge-
vonden materiaa l en daarop betrekkin g 
hebbende archivalia . 

Ui t  historisch e bronne n is in hoofdlijne n 
de gang van zaken bi j het  pijpenbakke n 
wel bekend. Don Düco wijdd e in 1980 
reeds een artike l aan de technie k van het 
pijpenmakersbedrij f t e Gouda. 1 

Ui t  de recente vondsten te Gorinche m 
blijkt , dat  er  zowel duidelijk e overeen-
komsten , als toch ook afwijkinge n vast -
gesteld kunne n worden , die, voor  wat  de 
pijpenpotte n betreft , leiden tot  de vast -
stellin g van een eigen werkwijz e in de 
Gorinchems e pijpenmakerij . 

De potten 

Ter  beschikkin g stonden een paar  honder d 
grove, rand- , wand - en bodemfragmenten , 
van grote , mi n of meer  tonvormig e pot-
ten . De \  Yi tot  2 cm dikk e scherf is ver-
vaardig d van een witbakkend e klei , di e 
rijkelij k vermeng d is met  kaf (afb . 1). De 
tijden s het  bakke n weggebrande kafje s 
hebben de scherf niet  alleen een ru w op-
pervla k gegeven, maar  hebben de scherf 
ook zeer  poreus gemaakt . De talrijk e 

klein e holte s vermindere n de kans op 
scheuren van de potwand , die uiteraar d 
aan grot e temperatuurverschille n wer d 
blootgesteld . Voor  zover  het  scherven ui t 
de bovenhelf t  van de pot  betreft , kan zo-
wel op de binnenkan t  als op de breuk 
vastgestel d worden , dat  de potte n zij n op-
gebouwd ui t  kleibande n van ongeveer  6 
cm breedte. De potwan d dich t  boven de 
bodem vertoon t  echter  drukspore n aan de 
binnenzijde , die corresponderen met  een 
drukpatroo n van de knokkel s van een 
tot  vuis t  gebalde hand . Een dergelijk e 
dru k aan de binnenzijd e kan bi j het  ver-
vaardige n van de pot  alleen uitgeoefen d 
worden , als de buitenzijd e ter  plaats e van 
de dru k voldoende word t  gesteund. De 
sporen late n zich o.i. afdoende verklaren , 
door  aan te nemen dat  tenminst e de 
onderst e helf t  van de pot  in een vorm 
is gemaakt . Het  lijk t  zelfs mogelij k iet s 
meer  te weten te komen over  de aard 
van deze vorm . Het  bovenste gedeelte 
van de gereconstrueerd e pot  (afb . 2 nr . 1) 
is nagenoeg cylindrisc h van vorm ; de 
onderst e helf t  loopt  in de richtin g van de 
bodem conisch toe, waarbi j zowel aan 
de buitenzijd e als ook op de horizontal e 
doorsnede is te zien, dat  de omtre k niet 
meer  een cirke l vormt , doch duidelij k ge-
facetteer d is met  mi n of meer  platt e vlak -
ken. Daar , waar  deze vlakke n elkaar  ra-
ken , vormen zij een hoek van ongeveer 
135 graden. Een en ander  wek t  sterk 
de indruk , dat  de pot  ui t  banden is op-
gebouwd, aanvankelij k in een gekuip t  vat 
met  duigbreedte n van ongeveer  10 cm. 

Gevorder d tot  de ran d van het  vat , on-
geveer  halverweg e de te maken pothoog-
te, stopt e men met  het  aandrukke n met 
de vuisten , en gin g over  tot  het  vrij , ui t 
banden opboetseren van de bovenste pot -
helft . Na voldoende opstijve n van het 
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1. Detail  van potscherf met kaf  af drukken. 

vrij e bovengedeelte, wer d de pot  in zij n 
geheel omgekeerd, de vorm of kui p ver-
wijder d en tot  slot  de standrin g aange-
bracht . De finishin g touch wer d verkre -
gen door  de gehele pot  in de lengterich -
tin g met  een natt e stoffer  t e strijken . 
Een klein , doch belangwekken d detai l 
hebben wi j nog niet  vermeld . I n het  cen-
tru m van de potbodem is, in enig stadiu m 
van de vervaardiging , in ieder  geval vóór 
het  drogen van de klei , met  een zeven-
kanti g voorwerp , met  een diamete r  van 
13 mm , binne n in de pot  een gat  gesto-
ken . Di t  gat  doorboort  de bodem niet , 
doch reik t  tot  een diept e van bijn a 2 cm 
in de dikk e potbodem (afb . 2, nr . 6 ) . 
Het  diend e voor  het  plaatsen van de 
haspel. 

De haspel 

Bi j Don Düco (1980) vinde n wi j het 
volgende: 
" I n het  midde n van de pot  stond een 

haspel of trompet , een vuurvast e stan-
daard , die als steun voor  de pijpe n diende. 
De haspel, di e los in de potte n geplaats t 
stond, wer d op zij n plaat s gehouden door 
een laag schrobbeles onderi n de pijpenpot . 
Schrobbeles is gebakken fijngestamp t  pij -
penafval . . ."• 

De potbodem(afb . 3) ui t  Gorinche m 
toont  behalv e het  standga t  voor  de haspel, 
ook een, door  een bakscheur  in de potwan d 
binnengesijpeld e vlek glazuur , die wel af-
komsti g zal zij n van ander  bakgoed ui t 
de oven. I n deze vlek glazuu r  zien wi j 
behalv e het  fijner e grui s van het  schrob-
beles ook de vastgebakke n ran d van een 
pijpekop ; een ongelukj e bi j het  bakken , 
dat  duidelij k aangeeft  hoe de te bakke n 
pij p in de pot  was geplaatst , namelij k met 
de kopopenin g naar  de potwan d gerich t 
en de steel omhoog, steunend tegen de 
haspel. Al s wi j uitgaa n van de plaat s van 
de haspel en op een cirke l daaromheen , 
te beginnen bi j het  vastgebakke n kop-
fragment , pijpe n plaatsen van de juist e 
kopbreedte , (rui m 21 mm.) , dan word t 
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2. Pijpenpot  uit  Gorinchem. 
1. Reconstructie, 2. reparatie  met ijzeren 
kram,  3. sluitring,  4. schematische voorstel-
ling  gevulde pot, 5. idem, in  bovenaanzicht, 
6. doorsnede bodemscherf, met ingetekende 
pijpen  en haspel. 

met 17 pijpe n de cirke l gesloten. De op-
staande stelen vormen een holl e kegel, 
waarbinne n stelli g ook nog pijpe n hebben 
gestaan. Juis t  voor  het  plaatsen van de 
eerste serie pijpe n in de pot , kan de 
vermeld e zevenkantig e vorm van de has-
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3. Detail  bodemscherf met haspelgat  en frag-
ment van een vastgebakken pijpekop. 

pel van betekeni s zijn . Al s wi j 7 pijpe n 
nemen van de juist e kopbreedte , en deze 
met  de stelen omhoog tegen de haspel 
plaatsen , dan blijke n zij juis t  weer  een 
gesloten cirke l te vormen en iedere pij p 
met  zij n vlakk e hie l  tegen een van de 
vlakke n van de zevenkantig e haspel te 
rusten . Onzes inzien s is di t  een redelijk e 
verklarin g voor  de vorm van de haspel. 

Zi e afb. 2, nr . 5 en 6. Aanvankelij k had-
den wi j probleme n om ons voor  te stelle n 
hoe men een zevenkantig e haspel maakt . 
Een zevenkantig e staaf smeden is vrijwe l 
onmogelij k en bovendien mogen de pijpe n 
tijden s het  bakke n niet  met  ijzer  in aan-
rakin g komen , daar  er  dan bruin e verkleu -
ringe n zouden ontstaan . Dat  is ook de 
reden, dat  men bi j reparati e van scheuren 
in de potten , de daarto e gebruikt e ijzere n 
kramme n nooit  geheel door  de potwan d 
steken lie t  (afb . 2, nr . 1 en 2) . Zelf s aan 
de buitenkan t  van de potte n wer d het 

ijzer  met  minsten s een halv e cm dikk e 
kleilaa g afgedekt . Om het  hoe en waaro m 
van de zevenkantig e haspelvor m te ver-
klaren , lijk t  het  ons zinvo l om enkele 
feite n op een rijtj e te zetten . 

1. De pijpenpotte n zij n vervaardig d van 
een witbakkend e klei . 

2. Al s magerin g wer d kaf gebruikt . 

3. I n de potwan d komen fragmente n van 
pijpestele n voor  (afb . 4 ) . 

4. Zi j werden vervaardig d in handvorm -
techniek . 

5. I n de 18de eeuw is all e gebruiksaarde -
wer k op de draaischij f gemaakt . 

6. Pottenbakker s en pijpenmaker s krijge n 
ruzi e over  de afmetinge n van de pij -
penpotten , zowel in Gouda als in Go-
rinchem . 

De punte n 2 en 6 zulle n in het  vervol g 
nog nader  toegelich t  worden . Inmiddel s 
dring t  zich de conclusie aan ons op, dat 
niet  een pottenbakker , maar  de pijpenma -
ker  de pijpenpotte n vervaardigde . Hi j toch 
had witbakkend e klei n in verschillend e 
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kwaliteite n voorhanden . Hi j gebruikt e kaf 
als vulmateriaa l bi j het  verpakke n van zij n 
pijpen . Aan breukmateriaa l van pijpe n had 
hi j zeker  geen gebrek. Hi j behoefde voor 
zij n beroep de technie k van het  potte n 
draaie n niet  te beheersen en bovendien 
had hi j er  all e belang bi j de pijpenpotte n 
zo groot  mogelij k te maken , om zoveel 
mogelij k pijpe n in één bran d te kunne n 
bakken . 

Indachti g deze conclusie en daarmed e de 
waarschijnlijkheid , dat  de pijpenmake r 
mogelij k zij n benodigdheden zoveel mo-
gelij k zelf vervaardigde , kunne n wi j op-
nieu w een antwoor d zoeken op de nu iet s 
anders te stelle n vraag : Ho e zou een pij -
penmaker , met  in zij n bedrij f beschikbar e 
middele n en een hem passende of ver -
trouwd e techniek , een zevenkantig e has-
pel vervaardigen ? Een haspel, di e boven-
dien vuurvas t  dien t  te zijn . 
D e eerste aanwijzin g voor  een mogelijk e 
oplossing vonden wi j in een Engelse pu-
blikati e van Aliso n Law s en Adria n Os-
wald , 1981 2. Op pag. 54 bi j de klein e 
vondsten , word t  vermel d en afgebeeld een 
„Mushroo m shaped object" . Di t  padde-
stoelvormig e voorwer p toont  een zeven-
hoekig e central e steel, geheel van pijp -
aarde vervaardig d en gevormd om een 
drieta l  zichtbar e pijpestelen . O.i . betref t 
het  een, ron d een haspel geboetseerde 
steun voor  in een pot  gestapelde pijpen . 
Al s wi j uitgaa n van de Gorinchems e pij -
pestelen, die een dikteverloo p hebben van 
4 mm bi j het  mondstu k tot  7 mm bi j de 
pijpekop , dan is het  zeer  wel'mogelij k met 
behul p van deze stelen een vrijwe l recht e 
staaf te maken . Door  aaneensluiten d dun -
ne steeleinden te groeperen ron d een di k 
uiteinde , blijk t  dat  wi j dan juis t  met  zeven 
stelen rondkomen . Aaneengevoegd met 
klei , vormen zij een vuurvaste , zevenhoe-
kig e staaf , die een diamete r  van 13 mm 
heeft , de juist e diamete r  van -het  standga t 
in de bodem van de pot . 
Allee n als wi j aannemen, dat  onze pijpen -
maker  zij n potte n zelf vervaardigde , is het 
begrijpelij k dat  er  onenighei d ontstaa t 

4. Randfragment  van pot. Voorbeeld van syste-
matisch  gelegde pijpesteelfragmenten  op de 
scheiding  van de kneedbanden. (Collectie R. 
Krielaart). 

tussen pijpenmaker s en pottenbakker s 
over  de afmetinge n van de potten . Don 
Düco (1980) 1 vermeld t  op pag. 130: 
„D e potte n moesten aan een bepaalde in -
houd voldoen. I n de archieven van de 
stad Gouda lezen we geregeld klachte n 
over  te grot e potte n die door  de pijpma -
ker s bi j de pottenbakker s om gebakken te 
worden , aangeboden worden" . Ook in het 
Gemeentelij k Archie f van de stad Gorin -
chem  3 is een stuk bewaard gebleven, dat 
wijs t  op verschi l  van menin g over  de af-
metinge n van de potten , (afb . 5 ) . De voor 
zich sprekend e teks t  luid t  als volgt : 

„Den 31 Maar t  1762. Present  de Hee-
ren Verboom, Barnevelt , Burgemeester 
van Schuijlenburc h en Descuri j Com-
missarisse n van den Finantien . Diffe -
rent  ontstaa n zijnd e tusschen de potte -
bakker s baazen, en deekenen van het 
pijpemaker s gilde n binne n deeze stad, 
over  de hoogte en wijdt e der  potte n 
waari n de pijpe n gebakken worden , 
hebben haar  edelen groot  achtbare n na 
voorgaande deliberati e en na ingeno-
men advies van heeren commissarissen 
van de finantie n goedgevonden en ver -
staan dat  de potte n waari n de pijpe n 
gebakken worden , voortaa n op agt  en 
twinti g duijme n zulle n gemaakt  wor -
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den, nie t  hoger  maar  wel lager , en dat  -5- Archiefstuk  van 31 maart  1762. 
de wijdt e op elf en een halv e duij m 
alles rijnlandze n maat  zal gestelt  wor - deekenen van het  pijpmakersgilde , tot 
den. Er  zal extrac t  deezes gegeeven hunn e narigte n om zig daarn a te regu-
worden aan de pottebakker s bazen en leeren. " 
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. D e Rijnlands e dui m komt overeen met  26 
mm en naar  het  voorschrif t  van 1762 
zouden de afmetinge n van een pot  de 

6. Fragmenten  van pijpaarden  sluitring  met ini-
tialen  van de pijpmaker  Wouter Groene(n)-
berg. (Collectie R. Krielaart/M.  C. W. Veen). 

7. Potfragment  met opgesmeerde reparatielagen, 
links  een kramgat  met roestspoor en rechts-
boven afdruk  van reparatie  door ijzerdraad-
omwikkeling. 

maten van 72,8 cm bi j 29,9 cm niet  mo-
gen overschrijden . De bi j onze reconstruc -
ti e gevonden maten stemmen daar  goed 
mee overeen, te weten : rui m 72 bi j 30 cm. 
Het  lijk t  ons duidelijk , dat  de moeilijk -
heden tussen pottenbakke r  en pijpenmake r 
verban d houden met  de onhandelbaarheid , 
het  gewicht , de afmetin g en de prij s die 
voor  het  bakke n betaal d werd . De afme-
tinge n zij n ons inmiddel s bekend. Omtren t 
het  gewicht  en- de prij s zij n voldoende ge-
gevens beschikbaar  om ook daari n enig 
inzich t  te verwerven . 

Het gewicht 

Uitgaand e van de hoogte van de pot  en 
de afmetinge n van de pijpeko p en de reeds 
in het  voorgaande besproken omstandig -
heid dat  in één laag tenminst e 17 pijpe n 
gaan, kunne n wi j stelle n dat  de vullin g van 
een pot  bestaat  ui t  tenminst e 36 lagen van 
17 pijpen . Het  gemiddeld e gewicht  van 
een pij p van eveneens gemiddeld e lengt e 
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8. Historische  opname van ± 1898 in  de pijpen-
makerij  van Goedewaagen te Gouda. Links 
pijpenpot  met pijpen  en sluitring.  Daarnaast 
een haspel. Collectie Pijpenkabinet,  Leiden. 
Foto: Fries Museum, Leeuwarden. 

(20 cm) bedraagt  rui m 17 gram . Allee n 
aan pijpe n is er  dus een gewicht  van 10/^ 
kg. De pot  zelf berekenden wi j op onge-
veer  26 kg. Daarbi j kom t nog het  moei-
lij k te schatten gewicht  van de haspel en 
het  tussen de pijpe n gestrooid e schrobbe-
les. He t  totaa l gewicht  zal ergens in de 
buur t  van 45 kg gedacht  moeten worden . 
Het  bakke n van de pijpe n in dergelijk e 
onhandelbare , zware, kwetsbar e en veel 
plaat s in de oven innemend e potten , moet 
voor  de pottenbakke r  aantrekkelij k ge-
maak t  worden door  een goede prijs . Ook 
over  de prij s zij n enige gegevens beschik -
baar , zowel ui t  de archieven van Gouda 
als van Gorinchem . 

De prijs 

Aan Don Düco (1980) 1 ontlene n wi j het 
volgende inzak e de prijze n in Gouda: 
„ . . . I n 1724 bedroeg di t  bakloon 6 cent 

per  pot . I n 1748 moest  8 cent  per  pijpepo t 
betaal d worden . I n 1853 was de prij s per 
pot  45 cent . . ." I n Gorinche m vinde n 
wi j in een archiefstuk 4 het  volgende: 
„ . . . Dat  de pijpemaker s aan de potte -
bakker s alhie r  voor  het  bakke n van de 
pijpe n in het  vervol g altoos zulle n betalen 
eene stuyve r  per  pot  minde r  als in de 
stad Gouda wor d betaald . Zo egter  dat 
dat  loon alhie r  nooit  minde r  zal betaal t 
worden als teegen zes stuyver s voor  iedere 
pot  pijpen . . . . " 

Het  laatst e gegeven dateer t  van 1766, en 
redelijkerwij s zouden wi j dan ook mogen 
verwachten , dat  de prij s in Gouda dan 
ongeveer  8 stuive r  is. Dat  zou betekenen 
voor  Gorinche m één stuive r  minder , dus 
7 stuiver . Lager  dan 6 stuive r  wi l  men in 
Gorinche m niet  gaan. Wi j vermoeden een 
onduidelijkhei d in het  Goudse handschrift . 
De 8 cent  van 1748 moet  waarschijnlij k 
gelezen worden als 8 stuiver . Een goede 
eeuw late r  was de prij s dan gestegen tot 
9 stuivers . Zo niet , dan moeten de Goudse 
pijpenmaker s in hun geschil  met  de pot -
tenbakker s tussen 1748 en 1766 wel 
enorm bakzei l  hebben gehaald, zi j moesten 
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plotselin g het  vier - of vijfvoudig e van de 
prij s in 1748 betalen . 

De pijpenmaker 

Tot  de vondsten behoort  tenslott e ook een 
„visitekaartje " van de pijpenmaker . De 
met  pijpe n gevuld e potte n moesten naar 
de pottenbakke r  getransporteer d worden . 
Bi j het  manoevrere n met  de zwar e pot -
ten , mochten de bovenste lagen pijpen , 
waarva n de stelen als een kegel boven de 
pot  uitstaken , niet  gaan verschuiven . Om 
beweging te voorkomen wer d een aarde-
wer k rin g om de kegelto p gelegd. Het  zij n 
fragmente n van een dergelijk e ring , die 
werden gevonden met  de initiale n van de 
pijpenmake r  (afb . 6 en afb. 2, nr . 3 en 
nr . 4 ) . De rin g is dunwandig , vervaardig d 
van pijpaarde , en conisch van vorm . I n 
ijzeroxyd e zij n daarop de letter s — W G B 
— aangebracht . Dan k zij historisch e bron -
nen, die in de publikati e over  de pijpe n 
nader  besproken zulle n worden , staan deze 
letter s voor  de naam Woute r  Groenen-
berg. Bi j de toewijzin g van de gevonden 
pijpen , doen zich enige probleme n voor, 
die buite n het  bestek van di t  verhaa l val -
len , maar  desondanks moet  Woute r  Groe-
nenberg of één van zij n „Vennoten " be-
schouwd worden als de vervaardige r  van 
de hie r  besproken potten . 

Nabeschouwing 
De hier  besproken vervaardigingstechnie k 
van de pijpenpotten , mag niet  zonder  meer 
als kenmerken d voor  de Gorinchems e pij -
penmaker s beschouwd worden . Het  on-
derzoek in de Dalemstraa t  is nog niet 
definitie f afgesloten. Inmiddel s zij n nieu -
we vondsten gedaan, die aantonen , dat 
niet  all e pijpenmaker s hun potte n zelf 
vervaardigen , maar  juis t  all e kenmerke n 
dragen , die wijze n op vervaardigin g door 
beroeps pottenbakkers . I n eerste instanti e 
lijk t  het  zelfs, dat  potte n in geheel ver -
schillend e technieke n vervaardigd , gelijk -
tijdi g voorkomen . Enig e nieuw e potbo-
demvondsten blijke n in het  centru m een 
wel geheel door  de bodem gestoken, gat 

voor  dé haspel te bezitten . Bi j de aan 
Woute r  Groenenber g toegeschreven pot -
scherven, merkte n wi j reeds een fragmen t 
op dat  deed vermoeden, dat  ook ergens in 
de opgaande wan d van de potte n één of 
mogelij k meer  gaten voorkomen , die niet 
aan reparatie s kunne n worden toegeschre-
ven. Bi j nieuw e vondsten blijke n deze 
gaten reeds bi j de vervaardigin g van de pot 
dich t  boven de bodem te zij n aangebracht ; 
sommige werden bi j later e reparatie s van 
de pot  weer  dichtgesmeerd . Een bevredi -
gende verklarin g voor  deze gaten hebben 
wi j nog niet  gevonden. Mocht , in het  lich t 
van eventuel e nieuw e vondsten , daarto e 
aanleidin g bestaan, dan hopen wi j in 'een 
vervolgartike l daar  nader  op in te gaan. 

Noten 

*  All e afbeeldingen zij n vervaardig d door  de 
auteurs , tenzi j anders vermeld . 
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